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KLINGERSIL® C-8200

Composicién Fibras de vidrio unidas con elastémeros especiales resistentes a acidos
Composition Glass fibres bonded with special acid resistant elastomers.

Clasificacion

Calssification N/D

Resistente a: Gran variedad de medios, especialmente acidos.

Resistant to: Wide variety of media and especially to acids.

Puntos fuertes e Elastomero especial resistente a acidos como aglutinante / Special acid-
Key features resistant elastomer as binder

o Aglutinante retardante de llama / Flame retardant binder

¢ Relajacion de estrés mejorada / Improved stress relaxation

e Adecuado para amplia variedad de medios y especialmente para &cidos /
Suitable for a variety of media and especially to acids.

¢ Resistencia al ozono mejorada / Improved ozone resistance

Conforme a: e German Lloyd e Ta-Luft (Clean air)
According to:

Moderada Buena Muy buena Excelente Superior
Moderate Good Very good Excellent Superior

Resistencia mecanica
Mechanical resistance
Resistencia térmica
Thermal resistance
Sellabilidad
Sealability

Resistencia quimica
Chormical resistance —

Diagrama pT (espesor=2 mm) / pT diagram (thickness=2 mm)
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The indicated data were determined to the best modern laboratory standards on standardized test specimen. If these data are compared with
data which were determined on finished parts it may come to variations.

Los datos indicados se determinaron seguin los estdndares modernos de laboratorio en muestras de prueba estandarizadas. Si estos
datos son comparados con datos que se determinen en piezas terminadas, pueden producirse variaciones.
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Propiedades fisicas (espesor=2mm) / Physical properties (thickness=2mm)

Test Norma Parametros Valor Unidad
(Norm) (Test Parameter) (Value) (Unit)

Compresibilidad ASTM F36 J 9 %

Compressibility

Recuperacion ASTM F36 J 55 %

Recovery

Prueba de compresion Pérdida de espesor, 23°C / 25 MPa 7 %

frio/caliente KLINGER Thickness decrease at 23°C / 25 MPa

KLINGER_ hot/cold Pérdida de espesor, 200°C / 25 MPa 15 %

compression test Thickness decrease at 200°C / 25 MPa

Tasa de fuga especifica VDI 2440 9,17E-09 mbar-l/s'-m

Specific leakrate

Densidad 1,70 glem®

Density

Pruebas en acidos / Acid tests

Incremento de espesor ASTMF146  HNO;, 96%, 18 h/23°C No apto / unsuitable
tras inmersién en fluido

] ) H.SO4, 96%, 18 h/23°C 15 %

Thickness increase after
fluid immersion H,SO,, 65%, 48 h/23°C 8 %

Oil IRM 903: 5 h/150°C 5 %

Fuel B: 5h/23°C 10 %
Propiedades eléctricas (espesor=2mm) / Electrical properties (thickness=2mm)
Resistencia superficial DIN 53504 pO 5,8-10E11 Q
Surface resistance
Resistencia volumétrica DIN 53504 pD 4,1-10E12 Q-cm
Volumetric resistance
Rigidez dieléctrica Eq 17 kV/mm
Dielectric stregth
Factor de potencia 50 Hz 0,228 tan
Power factor
Coef. dieléctrico 50 Hz 9,4 er

Dielectric coeff.

Factores de sellado s/ASME / ASME-code sealing factors

Espesor: 1 mm Estang. clase 0.1mg/s x m y 20 MPa
Thickness: 1 mm Tightness class 0.1mg/s x m m 21
Espesor: 2 mm Estang. clase 0.1mg/s x m y 20 MPa
Thickness: 2 mm Tightness class 0.1mg/s x m m 3.0
Espesor: 3mm Estang. clase 0.1mg/s x m y 20 MPa
Thickness: 3 mm Tightness class 0.1mg/s x m m 6.2

The indicated data were determined to the best modern laboratory standards on standardized test specimen. If these data are compared with
data which were determined on finished parts it may come to variations.

Los datos indicados se determinaron seguin los estdndares modernos de laboratorio en muestras de prueba estandarizadas. Si estos
datos son comparados con datos que se determinen en piezas terminadas, pueden producirse variaciones.



